AutoForm-Trim

Software para la determinacion automatica
de la linea de corte y del contorno de chapa

» Determinacion precisa de la linea de corte éptima
y del formato inicial de chapa

» Desarrollo simultaneo de las matrices
de embuticién y corte

» Disminucién del ciclo de disefo de conjunto
de herramientas

» Reduccién substancial del tiempo de puesta a
punto con corte por laser
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AutoForm-Trim

Puesta a punto de matrices de corte

AutoForm-Trim en combinacién con AutoForm-FormingSolver es una herramienta imprescindible para la determinacién
de los formatos iniciales y la puesta a punto de las herramientas de corte para conseguir una linea de corte 6ptima.
El software permite al usuario disefar estas herramientas de corte de manera simultanea a la matriz de embuticion.

El formato 6ptimo de chapa inicial es necesario en los procesos
de embuticion sin pisador (procesos de crash forming). En estos
procesos, se optimiza el contorno de chapa inicial para asegurar
que al final del crash forming se obtienen las formas y

las dimensiones deseadas de la pieza. La ventaja de AutoForm-
Trim frente a una simulacién inversa de un Unico paso (one-
step), que también se suelen utilizar para la determinacién del
contorno de chapa, es que no tiene en cuenta un Unico paso de
proceso, sino los multiples pasos que lo componen, por lo que
se obtienen unos resultados de una precision mucho mayor.
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La 6ptima linea de corte es necesaria para los procesos de
estampacion con multiples operaciones. La linea de corte se
optimiza para asegurar las formas y las dimensiones de la pieza
final, que se obtiene tras operaciones de deformacion
posteriores a una operacion de corte. AutoForm-Trim ajusta
automaticamente la linea de dichos cortes para eliminar o
afnadir la chapa necesaria hastaque se consigue el objetivo de
borde de pieza deseado.

Chapa conformada con el contorno

1l] deseado de piezay la linea de corte
tras la ultima iteraciéon de
AutoForm-Trim

Chapa conformada con
el contorno deseado de
pieza (amarillo) y la

linea de corte antes de

la primera iteracion

" de AutoForm-Trim (gris)

Chapa embutida con
linea de corte _

Chapa cortada ) ) o
El tiempo de ciclo de disefio disminuye con

AutoForm-Trim puesto que permite al usuario
disenar de manera simultanea herramientas de
corte y la matriz de embuticion.

Una reduccion significativa del plazo de entrega
se consigue, puesto que se disminuyen al minimo la
puesta a punto de los cortes por laser.
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