£
8
3
S
g
>
.
3
3
3

AutoForm-
AutoComp

Software fiir eine schnelle Evaluierung und Selektion
der effektivsten Kompensationsstrategie

» Einfache Evaluierung und Vergleich
unterschiedlicher Kompensationsstrategien

» Ubernahme der effektivsten
Kompensationsstrategie

» Minimiertes Risiko spaterer, kostspieliger
Anderungen an den Werkzeugen oder am Prozess

» Kompensationsschleifen werden im
Hintergrund durchgefuhrt

» Automatische Kontrolle der
Werkzeugflachenkonsistenz

v AUTOFORM

Forming Reality




AutoForm-AutoComp

Die effektivste Kompensationsmethodologie fiir eine erfolgreiche
Riickfederungskompensation

Mit AutoForm-AutoComp kénnen Benutzer schnell verschiedene Kompensationsstrategien evaluieren und vergleichen und
dann die selektieren, die fiir ihre Bediirfnisse am besten geeignet ist. Als Ergebnis konnen die finale Werkzeuggeometrie und
das Prozess-Setup effizient definiert werden, so dass die Bauteilgeometrie innerhalb der geforderten Toleranzen und mit
einer minimalen Anzahl von Korrekturschleifen im physikalischen Tryout liegt.
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Mit zunehmender Verwendung moderner Materialien,
wie hochfesten Stéhlen und Aluminium, bringt die
Anwendung der effektivsten Kompensationsstrategie den
Benutzern greifbare Vorteile. Mit AutoForm-AutoComp
kénnen sie die effektivste Kompensationsstrategie schnell
evaluieren und selektieren.

Simulations-Setup
Mit AutoForm-AutoComp werden die Kompensations- fur die Kompensation.
schleifen automatisch im Hintergrund ausgefthrt.
Benutzer konnen die Iterationsanzahl selektieren, ihren
Status Uberprtfen und sie sofort visualisieren.

Kompensation der Operation D-20, basierend auf der Riickfederung,
die nach der Beschnittoperation gemessen wurde. Die Ergebnisse
liegen zu 90% in den Toleranzen.

Mit AutoForm-AutoComp werden die finale Werkzeug-
geometrie und das Prozess-Setup viel schneller definiert,
so dass die Bauteilgeometrie innerhalb der erforderlichen
Toleranzen und mit einer minimalen Anzahl von Korrek-
turschleifen im Tryout liegt.

Kompensation der Operation D-20, basierend auf der Die effektive Implementierung von AutoForm-AutoComp

Riickfederung, die nach der Ziehoperation gemessen wurde. fuhrt zu einer verbesserten Planungssicherheit in der

Die Ergebnisse liegen zu 79% in den Toleranzen. Werkzeugentwicklung, im Werkzeugbau und im Tryout,
sowie zu einer Minimierung des Risikos spaterer, kost-
spieliger Anderungen an Werkzeugen oder Prozessen.
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